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Opis projektu:

Celem projektu jest opracowanie technologii umacniania powierzchni narzedzi
i/lub czesci maszyn typu naweglajgco-azotujgcych nowg metoda obrobki cieplno-
chemicznej w ztozu fluidalnym zawierajgcym aktywne chemicznie mikroproszki.
Technologie bedace przedmiotem projektu tgcza typowe cechy fluidalnej obrébki
cieplnej z cechami statycznej obrébki cieplno-chemicznej w proszkach aktywnych
chemicznie. Badania nad nowoczesnymi metodami obrobki cieplnej i cieplno-
chemicznej narzedzi i czesci maszyn sg intensywnie prowadzone we wszystkich
wysokorozwinietych przemystowo krajach. Spowodowane jest to rosngcymi
wymaganiami dotyczacymi rozwigzan technicznych zapewniajgcych wyzszg trwato$é
wyrobow, badz tez mozliwos¢ stosowania wyzszych obcigzen.

Zatozeniem projektu jest praktyczne zastosowanie opracowanych w
niniejszym projekcie technologii realizowanych tym nowatorskim sposobem do
umacniania powierzchni wyrobow stalowych a zwtaszcza czesci maszyn i narzedzi.
W porownaniu do obecnie stosowanych tego typu obrébek zaktada sie, ze
opracowane technologie bedg konkurencyjne pod wzgledem ekonomicznym. Do
realizacji opracowanych technologii w odmianach do réznych czesci maszyn i
narzedzi zaktada sie opracowanie projektu technicznego adaptacji istniejgcych
piecow fluidalnych oraz projektu piecéw nowych.

W aktualnie stosowanej fluidalnej obrobce cieplnej i cieplno-chemicznej
fluidyzacja ztoza nastepuje na skutek przeptywu gazu lub mieszaniny gazéw
obojetnych i/lub aktywnych chemicznie. Gaz lub mieszaniny gazéw wykorzystuje sie
do fluidyzacji tylko raz z czego tylko ok. 10% do procesu dyfuzji. Nowa technologia
bedaca przedmiotem projektu polega na zastgpieniu chemicznie obojetnego ztoza,
zlozem mieszaniny proszkéw i mikroproszkéw aktywnych chemicznie oraz
zastosowaniu do fluidyzacji takiego ztoza drgan mechanicznych. Zastosowanie drgan
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mechanicznych, w zaleznosci od rodzaju ztoza, umozliwia prowadzenie fluidyzacji i
obrébki bez przeptywu gazu obojetnego lub w ilosciach ok. dwukrotnie mniejszych
niz w metodzie tradycyjnej z fluidyzacjg samym gazem.

Opracowane w niniejszym projekcie technologie obrébki cieplno-chemicznej
naweglajgco-azotujgcej realizowane tym nowatorskim sposobem bedg mialy
zastosowanie do umacniania powierzchni wyrobow stalowych a zwlaszcza czesci
maszyn i narzedzi. Do realizacji opracowanych technologii w odmianach do réznych
czesci maszyn i narzedzi powstanie projekt techniczny adaptaciji istniejacych piecow
fluidalnych oraz projekt nowych piecéw. W poréwnaniu do obecnie stosowanych tego
typu obrobek, opracowane technologie bedg konkurencyjne pod wzgledem
ekonomicznym ze wzgledu na znaczace ograniczenie zuzycia gazow technicznych.
Efektem tego jest istotne zmniejszenie emisji gazbw do atmosfery, co czyni te
technologie przyjazne dla srodowiska naturalnego. Z tego powodu technologie bedg
mialy zastosowanie w przedsiebiorstwach, w ktorych dotychczasowe metody obrobki
cieplno-chemicznej nie sg opfacalne. W takim ujeciu opracowane technologie
optymalnego umacniania powierzchni czesci maszyn i narzedzi umozliwig
powstawanie nowych wyrobow metalowych, zwiekszanie ich trwatosci i jakosci.

'

8 ,Nowa metoda umacniania powierzchni wyrobow stalowy ch z wykorzystaniem zio za E
fluidalnego zawieraj acego termo-aktywne mikroproszki’, Eureka E!7163, TA  MPFLU

Badan i Rozwoju EURE KA

Projekt wspétfinansowany/finansowany przez Narodowe Centrum Badan i Rozwoju w ramach Inicjatywy Eureka

Narodowe Centrum




